Diese MafBzeichnung zeigt die
Automatische VerschlieB3-
maschine VA 1-30 mit dem
Durchlaufclincher 1-30 CL
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Automatische
Herstellungslinie VA 1-30

zum Anfalzen von Béden und Deckeln (mit Filloch oder AusguBtlle)
auf Dosenrimpfe, mit folgenden Merkmalen:

— ,squeeze flanging“ entsprechend den Anforderungen der modernen
»Crush“-VerschlieBtechnologie

— konstante Einlaufhdéhe, dadurch bei Umstellung auf eine andere
Dosenhdhe keine Héhenverstellung der Transportanlagen erforder-
lich

— die Umstellung der Linie auf eine andere Dosenhéhe erfolgt durch
die motorische Kopfhéhenverstellung der VerschlieBmaschinen

— Erhéhung der VerschlieBleistung durch Reduzierung von Ausfallzei-
ten in Zusammenhang mit Umrustung und Wartung

— Kanalkurven sichern prazisen Dosenverschluf3 auch bei hoher Ver-
schlieBleistung durch Vermeidung der Fliehkraftauswirkungen

— Olumlaufschmierung iiber Pumpe im Hauptgetriebe sichert lange
Lebensdauer durch Minimierung des VerschleiBes

Technische Anderungen vorbehalten!

Werksvertretung:

mbt Maschinen- und Metallbau GmbH & Co. KG

Weitere Maschinen aus unserem
Programm fiir die
Konserven-Industrie:

VA 3-20
3-Spindel-VerschlieBautomat fir runde
Dosen, Leistung: bis 250 Dosen/Min.

VA 6-20
6-Spindel-VerschlieBautomat fir runde
Dosen, Leistung: bis 550 Dosen/Min.

KFV/KFN 1-70 bzw.

KFV/KFN 8-70 / KF 8-72

1- bzw. 8-Stationen Vor- bzw. Nachtunker
fir bis zu 400 g Fullvolumen zur Ergén-
zung der VerschlieBautomaten VA 1-30,
VA 3-20, VA 6-20.
Dosen-Waschmaschinen

Dosen-Wasch-
und Trockenmaschinen

Gewiirzdosierer

Transportanlagen, maBlgeschnei-
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AUTOMATISCHE DOSEN-
VERSCHLIESSMASCHINE
VA 1-30

fir unrunde Dosen

Die Einkopf-VerschlieBma-
schine VA 1-30 ist komplett aus
Edelstahl rostfreibzw.

anderen nichtrostenden Mate-
rialien hergestellt und entspricht
allen Anforderungen der Lebens-
mittel-konservierenden und der
Emballagen-Industrie in Bezug auf
Robustheit, VerschluB3-sicherheit
und leichte Pflege. Dadurch sind
eine lange Lebensdauer und leichte
Reinigung der Maschine in der Kon-
servenindustrie gewéhrleistet.

Arbeitsweise

Die aufgedeckelten (geclinchten)
Dosen werden durch einen Greifer-
transport unter den VerschlieBkopf
getaktet und von je zwei Vor- und
Nachrollen verschlossen. Beim
VerschlieBvorgang stehen die
Dosen still (rotierender Verschlie3-
kopf). Nach dem VerschlieBen tak-
tet der Greifertransport die ver-
schlossenen Dosen auf die nachfol-
gende Transportanlage.

Umstellung auf eine
andere Dosenhdhe

Die Umstellung auf eine andere
Dosenhohe ist zeitsparend und
problemlos. Dazu wird nur der Ver-
schlieBkopf mittels Knopfdruck an
der Kopfhéhenverstellung ,HOCH"-
oder ,RUNTER“-gefahren. Die
jeweilige Dosenhéhe wird durch
Digitalanzeigen am

Bedienpult angezeigt.

Umstellung auf ein
anderes Dosenformat

Dazu werden alle formatabhangi-
gen Teile ausgetauscht. Die
Grundausstattung enthalt eine
kundenspezifische VerschlieBein-
richtung. Weitere Einrichtungen
kénnen jederzeit mit- bzw. nachge-
liefert werden.

Konstruktionsmerkmale

¢ Einkopf-VerschlieBmaschine

¢ VerschlieBkopf mit robuster
Hebellagerung

¢ Dosenzulauf von links oder
rechts

 konstante Einlaufhdhe durch
héhenverstellbaren Verschlief3-
kopf

* motorische Kopfhéhenverstellung
mit digitaler Hohenanzeige

e Fettzentralschmierung im
Maschinenoberteil

* Olumlaufschmierung im Unter-
kérper

* VerschlieBleistung stufenlos ein-
stellbar mittels frequenzgeregel-
tem Antrieb

¢ sanfter Maschinenan- und
-auslauf

e Dosenzuftihrung durch Greifer-
transport
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Technische Daten
VA 1-30

Dosen-Diagonale:  55-150 mm

Dosen-Hoéhe: 15-200 mm

Einlaufhéhe: 800 - 900 mm

Leistung:  bis 120 Dosen/Minute,
abhéngig von Dosen-
gréBe, Dosen- und
Deckelqualitat, Fullgut
und Kopfraum in der
Dose

Elektrischer 3 kW, 220/380 V,

AnschluBwert: 50 Hz.

Als Zusatzaggregate zum Ver-
schlieBautomaten VA 1-30
stehen je nach Verwendungsart
verschiedene Zufiihrsysteme

fir Dosen und Deckel zur Verfi-
gung. Die folgenden Informationen
beziehen sich auf den

DURCHLAUFCLINCHER
1-30CL
fir die Konservenindustrie.

Der Clincher ist ausgerUstet mit:

* Deckelabstapelung

» Deckelsignierung

e pneumatischem Dosenstopper
am Einlauf

* Fettzentralschmierung

¢ elektro-pneumatischer Kontrolle
+LKEINE DOSE - KEIN DECKEL*"

Konstruktionsmerkmale

¢ kontinuierlicher Einlauf, dadurch

ist ein Uberschwappen des Fiill-

gutes weitgehend ausgeschlos-

sen

allméahliche zwangsweise

Zusammenfihrung von Dose

und Deckel, dadurch Unemp-

findlichkeit gegen Uberflllte

Dosen

* komplett aus Edelstahl rost-
freiund anderen nichtrosten-
den Materialien gefertigt

» wartungsfreundliche und langle-
bige Konstruktion

* motorische Héhenverstellung des
Maschinenoberkdrpers, dadurch
leichtes Einrichten auf andere
Dosenhdhen

Technische Daten
1-30 CL

Dosenléange: 70-160 mm
Dosenbreite: 45-120 mm
Dosenhoéhe: 15-150 mm
Einlaufhdhe: 800 - 900 mm

Leistung: bis 120 Dosen/
Minute
(entspr. VA 1-30)
Antrieb: durch eingebaute

Gelenkwelle von
der Verschliel3-
maschine VA 1-30



